
Аннотация  программы учебной практики  

Профессионального модуля ПМ.02  Организационно-технологическое обеспечение 

технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) обо-

рудования (по отраслям) 

 

1. Цели и задачи УП  

Цель:  

- формирование у будущих специалистов практических навыков выполнения техническо-

го обслуживания и ремонта промышленного оборудования, и осуществление контроля 

Задачи:  

- усвоение практических основ технического обслуживания и ремонта промышленного 

оборудования, выбора технологической оснастки, инструмента и проведения контроля 

соответствия качества. 

 

2. Место УП в структуре ППССЗ 

Программа учебной  практики является частью образовательной программы подготовки 

специалистов среднего звена по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслужива-

ние, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), в части освое-

ния  основного вида профессиональной деятельности технического обслуживания и ре-

монта промышленного оборудования и соответствующих профессиональных компетен-

ций. 

Учебная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, после 

прохождения междисциплинарного курса в рамках профессионального модуля ПМ.02  

Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации 

промышленного (технологического) оборудования (по отраслям). 

 

3. Результаты освоения УП 

В результате освоения учебной практики обучающийся должен 

иметь практический опыт: 

- составления графиков осмотров;  

- составления графиков инструментального контроля (диагностирования) оборудования;  

- использования диагностических устройств для оценки состояния промышленного (тех-

нологического) оборудования;  

- проверки технического состояния оборудования, металлоконструкций, подъемных со-

оружений и оградительной техники;  

- оценки возможности устранения неисправностей в работе оборудования во время техно-

логических остановок и пауз;  

- определения необходимости регулировки узлов оборудования;  

- анализа и планирования затрат на техническое обслуживание оборудования;  

- выявления причин отказов в работе оборудования и определение мер по их устранению 

и профилактике;  

- контроля исправной работы подъемных сооружений;  

- выполнения такелажных и грузоподъемных работ; 

- разработки карт технического обслуживания оборудования  

- разработки инструкций по технической эксплуатации, смазке оборудования и уходу за 

ним, по безопасному ведению работ;  

- подготовки сменно-суточного задания по техническому обслуживанию оборудования;  

- определения необходимости регулировки узлов оборудования;  

- разработки производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту про-

мышленного (технологического) оборудования в соответствии со сменными показателя-

ми;  

- составления планов работ по техническому обслуживанию и ремонту на основе данных 

информационной системы управления техническим обслуживанием и ремонтом промыш-

ленного (технологического) оборудования;  

- формирования ведомостей дефектов и перечня отказов на основе данных информацион-



ной системы управления техническим обслуживанием и ремонтом промышленного (тех-

нологического) оборудования;  

- оформления заявок на техническое обслуживание, ремонт, материалы, запасные части и 

инструменты в информационной системе управления техническим обслуживанием и ре-

монтом промышленного (технологического) оборудования;  

- оформления отчетов о выполнении работ в информационной системе управления техни-

ческим обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) оборудования;  

- разработки производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту про-

мышленного (технологического) оборудования в соответствии со сменными показателя-

ми; 

- составления графиков проведения ежегодных и внеочередных проверок знаний по тех-

ническому обслуживанию и эксплуатации оборудования эксплуатационного, дежурного и 

ремонтного персонала;  

- обеспечения безопасных условий работы ремонтного персонала при техническом обслу-

живании работающего оборудования;  

- ведения учетной технической документации оборудования;  

- получения (передача) информации о сменном производственном задании по техниче-

скому обслуживанию оборудования, неполадках в его работе и принятых мерах по их уст-

ранению;  

- распределения обязанностей обслуживающего персонала по выполнению сменного про-

изводственного задания по техническому обслуживанию оборудования Контроль соблю-

дения технологическим персоналом правил технической эксплуатации оборудования;  

- контроля выполнения графиков осмотров и технического обслуживания оборудования;  

- контроля выполнения графика технического диагностирования основного и вспомога-

тельного оборудования;  

- контроля и обеспечения безопасных условий работы ремонтного персонала при техниче-

ском обслуживании работающего оборудования;  

- подготовки предложений по модернизации и техническому перевооружению элементов 

технологического оборудования;  

- инструктирования персонала по техническому обслуживанию и ремонту промышленно-

го (технологического) оборудования в соответствии со сменными показателями;  

- контроля исправности противопожарного оборудования и индивидуальных средств за-

щиты;  

- контроля соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной 

и экологической безопасности.  

 

уметь: 

- выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента;  

- выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудо-

вания, агрегатов;  

- проводить испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, аг-

регатов промышленного (технологического) оборудования;  

- применять контрольно-измерительный и поверочный инструмент;  

 - пользоваться эксплуатационной и технической документацией при техническом обслу-

живании промышленного (технологического) оборудования;  

- производить сборку и смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, пнев-

матической частей изделий;  

- выполнять текущее обслуживание основного, вспомогательного оборудования и комму-

никаций; 

- выявлять необходимость регулировки узлов оборудования;  

- определять причины преждевременного износа деталей и узлов оборудования;  

- оценивать техническое состояние оборудования гидравлических, смазочных и пневма-

тических систем, задействованных в технологическом процессе;  

- регулировать режим срабатывания аппаратуры централизованной смазки, гидравлики и 



пневматики;  

- определять причины дефектов, выявленных во время технического обслуживания, при-

нимать оперативные решения по их устранению и предупреждению; 

- оценивать техническое состояние оборудования по результатам осмотра и технического 

диагностирования и принимать решения по его дальнейшей эксплуатации;  

- выполнять техническое обслуживание автоматизированных технологических линий; 

- осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного (технологического) оборудования 

автоматизированных технологических линий;  

- осуществлять вывод из эксплуатации промышленного (технологического) оборудования 

автоматизированных технологических линий;  

- проверять исправность грузоподъемных машин;  

- использовать грузоподъемные механизмы;  

-  выбирать эксплуатационно-смазочные материалы;  

- выполнять регулировку смазочных механизмов;  

- контролировать и анализировать функционирование параметров в процессе эксплуата-

ции технологического оборудования;  

- использовать методы наружного осмотра, внутреннего осмотра и виброакустической ди-

агностики для определения неисправностей в работе оборудования;  

- читать чертежи, технологические и ремонтные схемы технического обслуживания и ре-

монта автоматизированных технологических линий по производству; 

- учитывать трудоемкость выполнения работ при составлении графиков и карт техниче-

ского обслуживания оборудования;  

- применять результаты диагностического обследования оборудования для внесения из-

менений в график его обслуживания; 

 - рассчитывать плановые показатели выполнения работ по техническому обслуживанию и 

ремонту промышленного (технологического) оборудования; 

- определять потребность в средствах производства и рабочей силе для выполнения работ 

по техническому обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) оборудо-

вания;  

- использовать информационные и телекоммуникационные технологии сбора, размеще-

ния, хранения, накопления, преобразования и передачи данных в профессионально-

ориентированных информационных системах управления техническим обслуживанием и 

ремонтом промышленного (технологического) оборудования;  

- пользоваться методами контроля качества выполнения технологических операций по 

техническому обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) оборудова-

ния;  

- правила первичного документооборота, учета и отчетности при выполнении технологи-

ческих операций по техническому обслуживанию и ремонту промышленного (технологи-

ческого) оборудования; 

- определять приоритеты при подготовке сменно-суточного задания по техническому об-

служиванию;  

- выявлять случаи нарушения технических требований, технологических регламентов, 

правил эксплуатации и технического обслуживания оборудования;  

- обеспечивать безопасные условия работы персонала при техническом обслуживании 

оборудования;  

- выявлять и устранять причины нарушений правил технической эксплуатации и правил 

производства работ по техническому обслуживанию оборудования;  

- использовать показания системы технической диагностики и осмотра оборудования для 

выдачи заданий по техническому обслуживанию и разработки плана очередного текущего 

ремонта;  

- разъяснять, четко формулировать цели и задачи технического обслуживания работникам 

ремонтных подразделений;  

- оценивать качество проведения работниками ремонтных подразделений профилактики, 

диагностики и технического обслуживания оборудования;  

- оценивать роль стационарных и переносных приборов технической диагностики в обес-



печении безотказной работы оборудования;  

- инструктировать обслуживающий персонал по выполнению производственных заданий 

по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования;  

- контролировать выполнение производственных заданий на всех стадиях технологиче-

ского процесса по техническому обслуживанию промышленного (технологического) обо-

рудования;  

- разрабатывать мероприятия по мотивации и стимулированию персонала к выполнению 

производственных заданий по техническому обслуживанию промышленного (технологи-

ческого) оборудования;  

- обеспечивать исправность противопожарного оборудования и индивидуальных средств 

защиты. 

 

Результатом освоения профессионального модуля ПМ.02  Организационно-

технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования (по отраслям) является овладение обучающимися видом 

профессиональной деятельности Организационно-технологическое обеспечение техниче-

ского обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по 

отраслям), в том числе общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями: ОК 01.- 

ОК 09., ПК 2.1.- ПК 2.3. 

 

4. Количество часов на освоения УП: 

Объем образовательной программы в академических часах – 72  часа(2 недели)/, в том 

числе: 

учебная нагрузка обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 60 часов,  

самостоятельная работа – 12 часа. 

 

5. Контроль результатов освоения УП: виды текущего контроля, формы 

промежуточной аттестации 

Текущий контроль: контроль выполнения видов работ 

 Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет  


